Zerspanungsrichtwerte fiir Zapfensenker und Spitzsenker
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Festigkeit
N/mm?
Harte HB

<450 N/mm?
<B00 N/mm?
<1000 N/mm?
=1000 N/mm?

<800 N/mm?

<180 HB
<200 HB
<220 HB
<180 HB
<200 HB
<220 HB

-

N NA W
HSS HSS
) Vorschub

m/min mm/U
20- 40 0710-05
15- 30 0,10-04
10- 25 0,05-0,3

5- 20 0,05-03
10- 25 0,05-0,3
10- 20 0,0-0,3
20- 40 0,20-05
20- 35 020-04
10- 30 0,0-04
20- 40 0,10-04
15- 35 0,10-04
10- 30 0,0-04
f0-150 0,05-05
70-120 0,05-0,5
7f0-120 0,10-0,5
30- 60 0,10-05
40- 80 0,10-04
30- 60 0,0-04
50-100 0,10-05

Hartmetall
v
m/min
60 - 130
50-110
40-110
30- 90
30- 90
20- 60
60 - 120
50-100
40-100
60 - 120
50-110
40-100
100 - 350
100 - 350
200 - 350
50 -150
50-150
50-150

70 - 200

Hartmetall
Vorschub
mm/U

0,1-06
0,1-0,5
0,1-0,3
0,1-0,2
0,1-0,3
0,1-0,4
0,2-0,5
0,2-0,4
0,2-0,4
02-0,5
0,2-0,5
0,2-0,5
0,1-0,8
0,1-08
0,1-0,5
0,1-0,8
0,1-0,4
0,1-0,4

0,1-05

* Zerspanungsrichtwerte fur Typ KV=0,7 x Richtwerte fur WHV.

Hartmetall

v

m/min

75 -
65 -
55 -
45 -
45 -
30 -
80 -
80 -
70 -
80 -
75 -
60 -
80 -
100 -
100 -
80 -
80 -
50 -
30 -

90 -

130
120
100

90

90

60
120
120
110
120
110
110
150
200
200
150
200
120

60

200

Hartmetall
Varschub
mm/U

0,1-06
0,1-05
01-04
0,1-04
01-04
0,1-0,3
02-05
0,2-05
01-04
0,1-05
0,1-05
01-04
0,2-1,0
0,2-1,0
0,2-1,0
0,1-05
0,2-06
02-04
0,1-02

0,2-0,5

HSS
V
m/min
15-30
10-25
10-20
5-15
5-15
5-15
10-25
10-20
5-15
15-25
10-20
5-15
20-50
30-70
30-70
20 - 40
20-60
20-50

40 - 80

HSS
Vorschub
mm/U

0,05-0,3
0,05-0,3
0,05- 0,3
0,05-0,3
0,05- 0,3
0,05-0,3
0,05- 0,3
0,05-0,3
0,05- 0,3
0,05-0,3
0,05- 0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05- 0,3
0,05 - 0,3
0,05-0,3
0,05-0,3

0,05 - 0,3

Hartmetall
v
m/min
20- 50
15- 45
10- 40
10- 35
10- 35
10- 35
20- 50
10- 40
10- 35
20- 45
15- 40
10- 35
40 - 80
30- 70
30- 70
25- 80
40 - 100
30- 80

50- 80

df dd 22 4

Hartmetall
Vorschub
mm/U

0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,10-0,3

0,05-0,3

IMaterial

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahlguss
Nichtrostender Stahl
Grauguss
Grauguss
Grauguss
Temperguss
Temperguss
Temperguss
Aluminium Weich
Aluminium Hart
Aluminiumguss
Bronze
Messing
Kupfer
HARDOX
Kunstoff Weich
Kunstoff Hart



